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PANELES DE ALUMINIO COMPUESTO

Moderno, Resistente y Ligero

Paneles de Aluminio Compuesto
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VITRALBOND® cumple con CARACTERISTICAS

todas las normas técnicas

internacionales para VITRALBOND® da elegancia, brillo, estabilidad y distincion sin necesidad de

su categoria.
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modificar las estructuras existentes.

Es un producto ligero y con una relacion resistencia - peso sobresaliente.
Amigable con el medio ambiente: VITRALBOND® esta fabricado con
material ecologico.

Amplia gama de colores disponibles, pudiéndose acoplar a la imagen
corporativa de las empresas.

Es un producto ductil y maleable que puede recubrir no solo superficies
planas sino también curvas, logrando una diversidad disefios
arquitectonicos.

Permite la renovacion de la fachada, revalorizando la edificacion.

Puede utilizarse en aplicaciones arquitectonicas exteriores e interiores,
industriales y en disenos especiales.

Es extraordinariamente plano creando superficies lisas y uniformes,
mantiene su rigidez y fortaleza aln al ser sometido a cambios extremos de
temperatura (-40°C a 80°C), carga de viento, resistencia a la flexién, rayos
UV, acido y compuestos alcalinos.

Facil de procesar, instalar, usar, su limpieza es sencilla y no requiere ningun
tipo de mantenimiento especial.

Esta compuesto por dos laminas de aluminio y un nucleo de polietileno
extruido.

Su centro termoplastico de polietileno tiene baja conduccion térmica y alta
resistencia acustica.

El panel de 4mm es utilizado como revestimiento de exteriores, letreros,
identificadores de empresas, divisiones interiores, marguesinas y cubiertas.
Las posibilidades de aplicacion son innumerables.

El panel doble cara de 3mm debe ser utilizado solo en aplicaciones
interiores, en puertas batientes, corredizas, rotulacion, revestimiento de
paredes, divisiones modulares entre otras.



COMPOSICION DE VITRALBOND®

El panel de aluminio compuesto VITRALBOND® se adapta a los requerimientos
arquitectonicos y a la complejidad de los disefios de la edificacion,

VITRALBOND® Para Exteriores Para Interiores

Medida del panel 1,57m x 5,80m 1,22m x 2,44m
Espesor TR l 3mm
Espesor de la lamina de aluminio 0,4mlll’“rl"| ................ 0 21mm
Espesor del nlicleo de polietileno 3omm 2,58mm

Pelicula Protectora

Color de Revestimiento (PE)

Pretratamiento

Lamina de Aluminio

Nicleo de Polietileno

Lamina de Aluminio

Acabado de fabrica
0 Servicio de recubrimiento
de poliéster

VITRALBOND
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ACABADOS PARA EXTERIORES

VITRALBOND® ofrece una amplia gama de colores.

g ﬁ Mhﬁ

Silver Silver Metallic Champagne Claro Silver Brushed* Flash Black

Blanco Crema Gris Negro Azul Marino

Azul Verde Amarillo Anaranjado Rojo

DOBLE PANELADO PARA ESPACIOS INTERIORES

VITRALBOND® ofrece diferentes posibilidades para su aplicacion en interiores.

Silver Light Maderado

Los colores mostrados en este brochure, tanto para interiores como para exteriores, son los mas cercanos
a los colores reales dentro de las limitaciones que implican los sistemas de impresion a:‘mah_._n.

EN caso de requeririo podemos ayuaarle con colores 0 acabados especiales ae acuerdo a su proyecto.
Contactenos para solicitar muestras de VITRALBOND®

* Medidas: 1.50m x 5.80m

IRIANA DE ALUMIND S.A VITRALEOND



METODO DE PROCESAMIENTO

e Corte de Sierra * Ranurado
Es importante realizar el ranurado en V" dejando al
menos 0.5mm del espesor. Para el ranurado en “V" y
doblez a 90°, el angulo recomendado

de la fresa es 105°.

Puede ser facilmente procesado con una sierra
circular para cortar metal o madera.

Material: Hojas de 8" de didmetro extra delgadas
con puntas de carburo

Numero de dientes: 60

Velocidad de corte: 3000-5000 RPM

Velocidad de alimentacién: 3 m/min * Fresadora y Cortadora

- Utilizar la fresa como se muestra en la grafica.
/ Velocidad: 9000-11000 RPM

Velocidad de alimentacion: 3-5 m/min
"i_‘ ‘ _ r |

* Plegado (Dobladey o 4 |< {
Puede formarse en plegadora a partir de su estado il

original, plano, hasta un angulo de 90°. \_

Para los paneles de 3mm, el radio interno minimo es _- —

de 16mm; para los paneles de 4mm, el radio interno R e e g \\!-/( R T~
es de 1emm.

* Doblez con Ranurado

Realizar el ranurado en “V” al mismo lado del panel,
sin importar la direccion del doblez.

- ———

e Conformado (Curvado)

El conformado es mediante rodillos para obtener

configuraciones curvadas. El diametro minimo de los

rodillos es de 64mm. El diametro minimo interno del

panel es de 305mm * Ranurado a 90°

Realizar el ranurado a 90° para obtener un doblez con
radio de curvatura.
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El revestimiento
VITRALBOND® satisface
las expectativas de
nuestros clientes.
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FABRICACION

El proceso comienza con un panel plano de VITRALBOND® por lo general se
efectla una ranura continua en “V" alrededor de todo el perimetro del panel
a una distancia constante minima de 25mm del borde del panel. Después
de efectuar el ranurado todo lo que queda es la lamina visible y un espesor
minimo de 0.5mm del material del nlcleo. Las esquinas se eliminan y los
bordes se pliegan (doblan) para crear un recipiente o caja.

—~]

Las esquinas se refuerzan
con angulos de aluminio

remachados para reforzar
el panel.

Luego se colocan anclas de aluminio a una distancia entre centros de
300mmm en los lados plegados de la caja. Las anclas transfieren la carga del
viento sobre el panel a los soportes estructurales. Las anclas se colocan de
forma alternada de un panel a otro para cumplir con un plan de instalacion
secuencial.

INSTALACION

Se instala una subestructura de perfiles de aluminio Cedal® como soporte y
apoyo de los paneles, a la vez que ayuda a nivelar la superficie a revestir.

La subestructura puede ensamblarse con tubo cuadrado referencia 2036 o
1583 y anclas referencia 1444 6 1449

Una vez instalada la subestructura en la superficie a revestir se sujeta el panel
mediante tornillos, dejando una junta perimetral entre paneles de minimo
10mm, a fin de tener en cuenta la dilatacion térmica.

SELLADO DE JUNTAS

Se coloca un separador (sellalon) y sobre éste se aplica silicona neutra que
sella la junta, creando un aislamiento primario entre el panel exterior y el
interior del edificio, evitando el ingreso de aire y humedad.

B Corrporacion EcusTORIANA DE ALUMINID S A, VITRALBOND



PROPIEDADES GENERALES

Peso del Panel Compuesto de Aluminio ASTM D792 Emﬁig ﬁggm
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ACABADO DEL REVESTIMIENTO

Grosor del revestimiento 1SO 2360 (CNS 8406) 27,6 ym

T e T ASTMD53289 ....................................................... 20_45% .................................

S |ap|g ............................................................................................................................. ASTMD3353[]{] ............................................................. EH ........................................
Fuergadeneuegt.m.enm ...................................................................................................... ASTMD414583 ............................................ 2 Tgmdespmtar ......................
Fuerzadeadhemén ................................................................................................................... ASTMD33599? .................................. 45 ........................................
Regstenmamntrampacm ............................................................................................... ASTMDE?g.agg ........... }lo{jﬁgcm ............................
Resmtenmaalaabrasujn ....................................................................................................... ASTMDQEBQB .............. 5451;m|| ...............................

ASTM D/14-97

Resistencia a la humedad ASTM D2247-02 3000 hr sin blisters
Resmtenmamaguahwmndn ........................................................................................... ,q STMD3359E: .............. Apmbada ...............................
Resmtenmaa|aamenazadesa| .................................................................................... ASTMD“?% mmsmbm&rﬁ ___________________
Resmtenmaalémdo .................................................................................................................. ASTMDIEDBB? ....... leeneefecm ________________________
Resmtenmaalalcan ................................................................................................................... ASTMDISDEB? .............. Apmbadn ...............................
Resmtenmaalsmvente ........................................................................................................... ASTMD2248?3 .............. Apmbada ...............................
Mantemm.entudemmnr ...................................................................................................... ASTMD224493 ................ E={},34E ________________________________
Res,.stenmaammen ................................................................................................................... ASTMD421498 ............... smcaleu ................................
Mantemmenmdemnun ....................................................................................................... ASTMD224493 ................ 84,2{}% .................................
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PRODUCTOS CEDAL

Sistemas
Arquitectdnico

Perfileria
de Aluminio

Vidrio

Paneles de
Aluminio Compuesto

Puertas
Automaticas

Laminas
de Aluminio

Elementos de
Control Climatico

Elementos
de Sujecion

ALUMINIO

Quito - Ecuador Durén - Ecuador

Av. De La Prensa N51-270 y Florida. Lotizacion Las Ferias, Mz. R, Solar 11,
+ 593 2 243 2521 Km. 4 1/2 Via Durén - Tambo.
VentasQuito@corpesa.com + 593 4 281 0844

VentasDuran@corpesa.com

@ www.cedal.com.ec n facebook.com/cedal.ecuador
’ @Cedal_Ecuador % youtube.com/CedalAluminio

© Cedal es una marca registrada.
Todos los Derechos Reservados.

Acerca de Nosotros

Corporacion Ecuatoriana de Aluminio S.A. CEDAL, es una empresa lider en la fabricacion

y comercializacion de productos extruidos de aluminio y productos complementarios para
carpinteria de aluminio y vidrio en el Ecuador. Cuenta con una red exclusiva de distribuidores
a nivel nacional.

Nuestra Politica de Calidad

Lideramos el mercado de perfileria de aluminio, brindando atencién profesional y personalizada
que garantice la satisfaccion de nuestros clientes, comprometidos con el cumplimiento de sus
requisitos y la mejora continua de nuestros procesos.

LICE”":iD BUREAL VERITAS
Ambiental
N235 N Z2TTSE JBa2k
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